1.2379 ESR

MALZEMENIN FARKLI STANDARTLARDAKi KARSILIGI

AlSI / ASTM

DIN

EN

AFNOR

JIS

D2

1.2379

X155CrMoV12

72160 CDV 12

MALZEMENIN TANIMI

MALZEMENIN KULLANIM ALANLARI

ESR (Electro Slag Remelting - Curuf alti ergitme) prosesi ile Greldigi
icin dlistik Kukirt (S) ve empurite oranina sahiptir. Bu karakteristik
Uretim prosesinden dolayi termal sok deayanimi, toklugu ve mekanik

ozellikleri 1.2379 dan daha stlnddir.

* 1.2379 malzemenin performansinin yetersiz kaldig
tiim uygulamalarda tercih edilmektedir.

MALZEMENIN KiMYASAL BILESiMi
C Si Mn P S Cr Mo v W Ni
1,45-1,60 | 0,10-0,60 | 0,20-0,60 | max 0,030 | max0,002 | 11,0-13,0 | 0,60-0,80 | 0,90-1,10 - -
MALZEMENIN FiZiKSEL OZELLiKLERI
100 °C 200 °C 300 °C 400 °C

Elastik

Modiilii - - - -

[kN/mm?]

Termal

|

Genlesme 10,5 11,5 11,9 12,2

Katsayisi

[1076/K]

Isil iletkenlik
0,16 - - 0,2
[W/mK]
ISIL iSLEM BIiLGILERI
. Yumusak tavlama e
Sicak sekil verme N Gerilim giderme . .
sicakligi °C Slcizhgl tavlama sicaklig) °C Sertlestirme MENEVISLEME
isl khik
Slcaskﬁ:' °c Sertlik (HRc) S'Cf‘c "1 100°c | 200°c | 300°C | 400 °C
1050 - 850 800 - 850 650 - 700 & Vi o Sertic
1020 - 1080 3sca dvada | > 61 59 58
- 63-65 HRc




